A T
—

V¥ 7/ /\ " N

J77AN

y
Navod k obsluze

N

AN - SRO
obchodnf zastoupeni firmy

GEORG FISCHER

rozvody vody a plynu

MSA 300




Sapde.

. BRUTSCH ELEKTRONIK AG GEORG FISCHER +GF+
Obsah : strana :
1. Uvod 3

1.1 Platnost

1.2 Popis vyrobku

1.3 Ovladaci prvky

1.4 Ctecka ¢arového kodu

1.5 Napajeni jednotky

1.6 Uvedeni do provozu
2. Obsluha - standardni konfigurace 5

21 Prehled zakladniho pracovniho cyklu

2.2 Zapnuti jednotky
23 Zadani svar. udaju
24 Zahajeni svarovani
25 Ukonéeni svarovani

3. Pridavné funkce 8

3.1 Schema cyklu pridavnych funkci
3.2 Dotaz na pripravu svaru

3.3 Ruéni zadani svar. udaja

34 Nastaveni kontrastu displeje

3.5 Vybér jazyka

4. Konfigurace jednotky (uzivatelské nastaveni) 11

4.1 Zakladni nastaveni

4.2 Nastaveni ¢asu a data

4.3 Manualni vstup

4.4 Priprava svaru

4.5 Pocitani casu vzestupné / sestupné

5. Chybova hlaseni 12
5.1 Kédovana chybova hlaseni
5.2 Nekédovana chybova hlaseni
6. Technické udaje 14
7. Udrzba, servis 14
8. Nakladani s odpadem 15

8.1 Zpétny odbér elektroodpadu

Navod MSA 300_CELY.doc Strana 2 (celkem 15) TITAN - METALPLAST s.r.o.
Jifi Guth



Sapde.

. BRUTSCH ELEKTRONIK AG GEORG FISCHER +GF+

1. Uvod
1.1 Platnost

Tento navod k obsluze je uréen pro elektrosvarovaci fidici jednotky MSA 300 s vyrobnim Cislem
vy8Sim nez 10 000. Vyrobni Cislo je uvedeno na identifikaénim Stitku na pravé strané kazdé
jednotky.

1.2 Popis vyrobku

Elektrosvarovaci Fidici jednotka MSA 300 je ur€ena pro vystavbu rozvodl plynu a vody (pfipad-
né jinych médii) z polyetylenovych trubek pomoci elektrotvarovek.

Zadavani svar. dat se provadi ¢arovym kédem typu 2/5 dle ISO/TC138/SC5/WG12. Svar. data
Ize rovnéZ zadat manualné.

Elektrosvarovaci Fidici jednotka MSA 300 muze byt konfigurovana dle Ucelu pouziti a pozadav-
kd obsluhy (viz kapitola 4.).

1.3 Ovladaci prvky

Alfanumericky display a ovladaci tlaCitka (membranova klavesnice) jsou na €elni strané jednot-
ky.

Popis tlacitek :
e START/STOP (1)
e ENTER (2)
4 3
¢ VPRAVO (3)
e VLEVO (4)
¢ NAHORU (5) 6
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1.4 Ctecka éarového kédu

Ctecka carového kodu (,&teci pero®) slouzi
jednak k zadavani svarf. udaju, jednak ke
zménam konfigurace MSA 300 pomoci
¢arového kodu.

Pfi Cteni Carového koédu drzte dteci pero
Sikmo v uhlu cca 10° az 30° od svislé
polohy (viz obr.). Céarovy kdéd prejedte
rychlym rovnomérnym pohybem.

Ihned po pouziti uloZte &teci pero zpét do
pouzdra.

K elektrosvafovaci fidici jednotce MSA
300 Ize také pfipojit ruéni scanner pro
Cteni ¢arového kodu jako nahradu &teciho
pera.

1.5 Napajeni jednotky

Jednotka je navrZzena pro napajeni jednofazovym stfidavym jmen. napétim 230V a jmen. kmi-
toctem 50 az 60 Hz.

Pfipojeni jednotky k siti musi byt provedeno bezpe€nou zasuvkou, opatifenou jisticem 16 A. Do-
poruceny je proudovy chranic.

Prodluzovaci kabely musi mit priifez min. 2,5 mm?, nesmi byt poru§ené a musi mit bezpe&né
koncovky.

Pfi pouziti elektrocentraly jako zdroje napéti neexistuje Zadné pravidlo pro stanoveni jejiho vy-
stupniho vykonu. V tomto ohledu se mohou poZadavky liit v zavislosti na vlastnostech genera-
toru. Zakladni doporuceni viz kapitola 6.

1.6 Uvedeni do provozu

Pfed pfipojenim jednotky k siti zkontrolujte pfivodni kabely (zejména vSechna spojeni). Po za-
pojeni jednotky ovérte, zda ventilator (umistén na zadni strané jednotky) je v provozu a nema
omezeny pfistup vzduchu.

Elektrosvarovaci fidici jednotku pouzivejte vyhradné v souladu s navodem k obsluze.
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2. Obsluha - standardni konfigurace

2.1 Prehled zakladniho pracovniho cyklu

SVAROVACI| UDAJE 7 MSA 300 cz
—>
o e 17 07 11998 Piipojeni elektrotvarovky
SVAROVACI| UDAJE 7 MSA 300 cz[* <
»| SVAROVACI UDAJE ? MSA 300 cz
715 Q 22°C »
14:20 2000000000000000
= MNU ] v MU | 17 /07 7 1999 00000000
GF I * 32 mm START <
14:20
N 15’,10918 17 /07 / 1999
715 Q 22°C
< anu T v Ny | =R Zadani svarovacich I'Jdajﬁ
¢arovym koédem nebo za-
GF I * 32 mm STOP < ., . , -
dani celého svar. programu
N 15/10918
31 s 1.71 kJ
L] Sta rt
SVAR. CYKLUS MSA 300 cz
UKONCEN 1510918
14:20
17 /07 7 1999
GF I * 32 mm |msa3o0 cz
15/10918
EO0 N 15/10918
38 s 1.71 kJ
14:20
17 /07 7 1999
DOBA CHLADNUTI MSA 300 cz
MINUT : 10 1510918
14:20
17 /07 7 1999
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2.2 Zapnuti jednotky

Jednotka se zapina a vypina zasunutim (vytazenim) konektoru sitového kabelu do zasuvky.
Pokud pouzivate elektrocentralu, nesmi k ni byt jednotka pfipojena v okamziku startu.

Po zapnuti se na displeji nejprve objevi typové oznaceni jednotky (v tomto pfipadé MSA 300) a
potom informace o Cislu verze software a Cislu verze jazykového souboru. Nakonec se na dis-
pleji objevi toto hlaseni :

SVAROVACI UDAJE 7 MSA 300 cz

AAAA Q 220C
14:20
17 707 /1999

V tomto okamziku je mozné pfipojit elektrotvarovku.

2.3 Zadani svar. udaju

Po pfipojeni elektrotvarovky se na displeji zobrazi jeji odpor a mlzete zadat svaf. udaje Caro-
vym kdédem.

SVAROVACI UDAJE 7 MSA 300 cz

715 Q 22°C

14:20
17 707 /1999

V pfipadé poruchy &teciho pera je mozné zadat uplny svaf. program . Tato moznost je obsaze-
na v zakl. nastaveni svafeCky (Z 45 aktivni). Po pfipojeni elektrotvarovky stlacte tlacitko VPRA-
VO a pak pouzitim tlacitek NAHORU, DOLU, VLEVO, VPRAVO zadejte 24 mistné Cislo, které
je uvedeno pod ¢arovym kodem na karté. Pro potvrzeni vybéru stlacte ENTER.

SVAROVACI| UDAJE ? MSA 300 cz
7000000000000000
00000000

14:20
v DWHR < LFT | > RGT J <- ENT 17 /07 /1999

Pokud zadavané udaje odpovidaji typu a rozméru elektrotvarovky, objevi se na displeji :

GF I * 32 mm START
N 15/10918
715 O 22°C

V této chvili je MSA 300 pfipravena ke svafovani.
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2.4 Zahijeni svarovani

Pro zahajeni svafovani stlacte tlacitko START .

GF I * 32 mm STOP
N 15/10918
Ms 1.71kJ
[ [ [T []]]

Svarovani (ohfev) mlzete kdykoli prerusit tlacitkem STOP. V tomto pfipadé se na displeji objevi
chybové hlaseni (viz kapitola 5.)

2.5 Ukonceni svarovani

Po ukonc&eni doby ohfevu se Udaje o provedeném svaru ulozi do paméti jednotky a nakonec se
zobrazi na displeji, kde se stfidaji s udajem o dobé chladnuti.

SVAR. CYKLUS MSA 300 cz
UKONCEN 15/10918
14:20
17107 / 1999
GF I * 32 mm |msA3o0 cz DOBA CHLADNUTI MSA 300 cz
1510918 MINUT : 10 15/10918
EO N 15/10918
38 s 1.71kJ
14:20 14:20
17107 / 1999 17107 / 1999

Upozornéni : Je nutné mit stale na paméti, Ze svarfovaci proces se sklada ze dvou fazi — doby
ohfevu a doby chladnuti, pfitom vysledna kvalita spoje (svaru) zavisi na dodrzovani prac. po-
stupu béhem celého procesu. K manipulaci se spojenymi (svafenymi) dily (napf. odstranéni
pFipravkd) maze dojit az po uplynuti poZzadované doby chladnuti.
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3. Pridavné funkce

3.1 Schema cyklu pfidavnych funkci

v

SVARCVACI| UDAJE 7

A AAAA O 22°C

MSA 300

CcZ

14:20
17 707 /1999

NASTAVENI
51

MSA 300

cz

14:20
17 707 /1999

v

>U:39.5V MSA 300 cz
t:0000s

14:20

17 707 /1999

A

JAZYK

EIUEITN XN

cZ

MSA 300

CcZ

14:20
17 /07 /1999

KONTRAST

MSA 300

cz

14:20
17 707 /1999

MET

3.2 Dotaz na pripravu svaru

Toto schema ukazuje, jakym
zpusobem se na displeji objevuji
menu jednotlivych funkci. Stla-
&enim NAHORU nebo DOLU
prechazite z jednoho menu do
druhého.

Menu pro ruéni zadani svar. uda-
ju se ve schematu objevuje pou-
ze v pripadé aktivace nastaveni
Z30.

Jestlize je aktivovano nastaveni ,Pfiprava svaru“ (Z0 — Zap.), je po zadani svarovacich udaju
pozadovano potvrzeni nasledujicich otazek :

SKRABANOQ/CIST.?

<ANO>

MSA 300

cz

14:20
17 /07 /1999

Stlacte ENTER pokud byla trubka oSkrabana, ocisténa a odmasténa.

V zavislosti na pouziti pfipravku (drzak) odpovézte na nasledujici otazku ANO nebo NE.

POUZIT DRZAK?

<ANO>

MSA 300

CcZ

14:20
17 707 /1999

Vyberte ANO nebo NE stlacenim pravého tlaCitka a potvrdte ENTER.
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3.3 Rucni zadani svar. udaju

Jestlize je aktivovano nastaveni ,Manualni vstup® (Z30), ma svafe¢ moznost zadavat svaf. na-
péti a ¢as rucné.

V menu ,Svafovaci Udaje ? stisknéte DOLU a objevi se :

>U:39.5V MSA 300 cz
t:0000s

14:20

17 707 /1999

Kurzor je u hodnoty svar. napéti U. Tuto hodnotu muzete ménit takto :

Stlaéte VPRAVO pro aktivaci editaéni funkce. Cislo, na kterém se kurzor objevi (?), mize byt
editovano. Pozadované Cislo vyberte stlacenim NAHORU nebo DOLU, pozici mizete zménit
stlacenim VLEVO nebo VPRAVO. Pro potvrzeni vybéru stlacte ENTER.

>U:795V MSA 300 cz
t:0000s

14:20
> RGT | <- ENT 17 707 /1999

Stlacenim DOLU pfepnete na zadani svar. ¢asu :

U:240V MSA 300 cz
> t:0000s

14:20
> RGT | <- ENT 17 /07 /1999

Stlagte VPRAVO pro aktivaci editaéni funkce. Cislo, na kterém se kurzor objevi (?), mGze byt
editovano. Pozadované Cislo vyberte stlacenim NAHORU nebo DOLU, pozici mizete zménit
stlatenim VLEVO nebo VPRAVO. Pro potvrzeni vybéru stlacte ENTER.

Stlacenim ENTER potvrdte zadané udaje.

39.5V 38 s START
N 156(10918
715 Q 22°C

Pro zahajeni svarfovani stlacte tlaCitko START.
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3.4 Nastaveni kontrastu displeje

Vzhledem k zavislosti kontrastu displeje na okolni teploté je mozné jej ménit.

KONTRAST MSA 300 cz

14:20

17 /07 / 1999

Stlacte VPRAVO pro aktivaci editaéni funkce. Stlatenim NAHORU nebo DOLU nastavte kon-
trast. Nastaveni potvrdte stlatenim ENTER.

3.5 Vybér jazyka

Jazyk pro komunikaci s obsluhou mize byt kdykoli zménén.

JAZYK : CZ | msa 300 cz
14:20
17 /07 / 1999

Opakovanym stlacovanim tla¢itka VPRAVO nastavte pozadovany jazyk. Toto nastaveni neni
potfeba potvrzovat tlaCitkem ENTER.
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4. Konfigurace jednotky (uzivatelské nastaveni)
4.1 Zakladni nastaveni

Po zapnuti jednotky v menu ,Svafrovaci udaje“ stlacte DOLU a objevi se menu s udaiji o aktual-
nim uzivatelském nastaveni jednotky :

NASTAVENI MSA 300 cz
51

14:20
17 /07 /1999

V tomto menu mlzete meénit uzivatelské nastaveni jednotky pomoci ¢arového kédu — viz tabul-
ka s konfiguranimi kody MSA (soucast pfislusenstvi jednotky). Konfiguraéni ¢arové kody Ize
rovnéz tisknout programem MSA DATA-WIN.

4.2 Nastaveni casu a data Z5, 250, Z51

Cas a datum m(ze byt nastaven pomoci &arového kédu Z5.

Postup :
Prectéte Carovy kod Z5 a na displeji se objevi :
> 12:07 MSA 300 cz
01-12-1999

14:20
17 /07 /1999

Aktivujte editadni funkci stlagenim tlagitka VPRAVO. Cislo, na kterém se kurzor objevi (?), m-
Zete editovat. Pozadované Cislo vyberte stlatenim NAHORU nebo DOLU, pozici muzete zménit
stlacenim VLEVO nebo VPRAVO. Pro potvrzeni vybéru stlacte ENTER.

Stlacte DOLU a muzete stejnym zpusobem editovat €as. Stlacenim ENTER potvrdte zadané
udaje.
Pro nastaveni zmény letniho / zimniho ¢asu automaticky pouzijte ¢arovy kéd Z51 (zakladni na-

staveni). Vzhledem k tomu, Ze datum pfechodu z letniho na zimni ¢as a opacné se muze
v rznych zemich lisit, je mozné tuto zménu provadét ruéné pomoci ¢arového koédu Z50.

4.3 Manualni vstup 230

Zadanim ¢aroveho kédu Z30 ON — ,Manualni vstup® se aktivuje moznost zadani svarovacich
Udajl ruéné — viz kapitola 3.3. Carovy kdd Z30 OFF tuto moznost rusi.

4.4 Priprava svaru 20
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Po aktivaci této funkce ¢arovym kédem Z0 ON se po zadani svafovacich udaju objevi dotazy na
pfipravu svaru, u kterych je nutno potvrdit odpovédi — viz kapitola 3.2. Zadanim ¢arového kédu
Z0 OFF se funkce ,PFiprava svaru zrusi“.

GEORG FISCHER +GF+

4.5 Pocitani ¢asu vzestupné / sestupné Z10
Po zadani ¢arového kodu Z10 ON se po stladeni tlaCitka START zacne udaj o svar. ¢ase naci-

tat od nuly vzestupné&. Carovym kédem Z10 OFF se tato funkce zménite tak, Ze se po stladeni
tlacitka START na displeji objevi celkovy svaf. Cas a méni se sestupné k nule.

5. Chybova hlaseni

5.1 Koédovana chybova hlaseni

Cislo Hlaseni Komentar

02 Sitové napéti Zkontrolujte funkci centraly.
priliS vysoké

05 Teplota okoli
prilis nizka

06 Teplota okoli
prilis vysoka

07 Vnitfni teplota Nechejte MSA 300 ohfat ve vytopené mistnosti.
prilis nizka

08 Vnitfni teplota Nechejte MSA 300 vychladnout.
prilis vysoka

09 Odpor elektrotvarovky Zkontrolujte elektrotvarovku (spravna karta ?).
prilis nizky

10 Odpor elektrotvarovky Zkontrolujte elektrotvarovku (spravna karta ?).
pFili§ vysoky

11 Sitové napéti Zkontrolujte funkci centraly (prodluz. kabel).
pfili§ nizké

12 Svar. napéti Zaslete MSA 300 do opravy.
pfiliS vysoke

13 Svar. proces Zkontrolujte pfipojeni elektrotvarovky.
prerusen

14 Svar. proud Zavada elektrotvarovky (vyménit) nebo jednotky -
pFilis vysoky zaSlete MSA 300 do opravy.

15 Teplota zdroje Nechejte MSA 300 ohfat ve vytopené mistnosti.
prilis nizka

16 Teplota zdroje Nechejte MSA 300 vychladnout.

prilis vysoka
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21 Vypadek sit. napéti

b&hem posl. svaru
Cislo Hlaseni KomentaF
22 Svarovani preruseno

tlagitkem STOP

28 PfekroCen rozsah
jednotky
71 Zavada obvodu pro

méfF. okolni teploty

72 PFeruseni — vliv
magn. pole

74 Svar. vykon
prilis nizky

75 Svar. vykon
pfilis vysoky

78 Porucha zdroje

Provéfte posledni svafovani.

Provéfte posledni svafovani.

Nevhodna elektrotvarovka

Zaslete MSA 300 do opravy.

Odneste MSA 300 dal od elektrocentraly.

Zkontrolujte funkci centraly (prodluz. kabel).

ZaSlete MSA 300 do opravy.

ZaSlete MSA 300 do opravy.

5.2 Nekoédovana chybova hlaseni

Hlaseni

CTECI PERO
NEROZEZNANO

NESPRAVNY TYP
CAROVEHO KODU

NEZNAMY CAROVY
KOD

CHYBA UZIVATELS.
NASTAVENI

NAMERENY CHYBNY
ODPOR TVAROVKY

CHYBA RIZENI
PROCESU

CHYBA
NASTAVENI

VENTILATOR
CHYBA

Komentar

Vypnéte MSA 300 a pfipojte ¢teci pero.

Zadavate €arovy kéd v nespravném okné menu.

Pouzijte ¢arovy kéd pro MSA systém.

ZaSlete MSA 300 do opravy.

Zkontrolujte pfipojeni elektrotvarovky.

ZaSlete MSA 300 do opravy.

ZaSlete MSA 300 do opravy.

Zkontrolujte, zda neni ventilator zablokovan (necistoty).

ZaSlete MSA 300 do opravy.
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6. Technické udaje

Sitové napéti \% 180 az 264, jmen. 230

Max. proud A 10 az 15, jistic 16 A

Sitovy kmitocet Hz 45 az 65, jmen. 50

Svaf. napéti \% 8 az 42 (48) stfid., galvanicky oddéleno
Vykon elektrocentraly kVA 2 az 4 v zavislosti na rozméru elektrotvarovky
Max. vystupni vykon W 3500

Stupeni el. kryti IP 65

Délka sitovych kabell m 3

Délka svar. kabeld m 3

Teplota okoli °C -10 az +45

Rozméry § x v x h mm 284x364x195

Hmotnost véetné kabell kg 11,5

Max. prGmér elektrotvarovky mm bez omezeni

Prislusenstvi

navod k obsluze, uhlovy adaptér d 4mm (par), tabulka
s konfiguranimi kédy

7. Udrzba, servis

Elektrosvarovaci Fidici jednotku mlze obsluhovat pouze osoba, ktera byla proskolena pracovni-
ky firmy TITAN — METALPLAST s.r.o. Jednotku pfepravujte bud v pavodnim obalu, nebo

v pfepravnim boxu (obj. €. 799-350-388) a skladujte ji v bezprasném a suchém prostredi.

Elektrosvarovaci Fidici jednotku a ¢teCku ¢arového kodu (,Cteci pero“) mizete pravidelné Cistit
vihkym hadrem. Kryt displeje a membranova klavesnice mohou byt €istény izopropylalkoholem,
nelze pouzit rozpoustédlo nebo trichlor (hrozi zni€eni pfedniho krytu). Neni dovoleno jednotku

rozebirat, demontovat Ci upravovat kabely a rozebirat ventilator.

Za zadnych okolnosti nesmi byt jednotka omyvana tekouci vodou nebo do vody ponoio-

vana, rovnéz nesmi byt k ¢isténi pouzito tlakového vzduchu.

Opravy, pravidelné kontroly funkce a ovéfeni nastaveni (,revize*) mize provadét pouze autori-

zovany servis, coz je v tomto pfipadé :

MERETECH

Ing. Ale$ Urvalek
468 04 Prosec¢ nad Nisou

tel. 483 310475
608 44 81 82
fax 483 310 476
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8. Nakladani s odpadem

8.1 Zpétny odbér elektroodpadu

Na zakladé zakona €. 185/2001 Sb. a vyhlasky 352/2005 je toto zafizeni zahrnuto do systému
zpétného odbéru elektrozafizeni uvedenych na trh po dni 13.8.2005.

Odpad z tohoto zafizeni nelze v Zadném pfipadé likvidovat spoleéné s komunalnim odpadem.
Firma TITAN — METALPLAST s.r.o. zajisti bezplatnou ekologickou likvidaci odpadu z tohoto
zarizeni. V pfipadé vzniku odpadu z tohoto zafizeni tento odpad zaSlete bezplatné na nasi ad-
resu s oznacenim vyrobniho €isla svarfeCky. Zasilka s takovymto odpadem Ize zaslat nevypla-
cené (dopravné hradi pfijemce). V pfipadé, Ze budete pozadovat potvrzeni o ekologické likvida-
ci, bude Vam na Vasi zadost vydano.

V pripadé prodeje/pifedani svarecCky jinému subjektu informujte prosim kupujiciho o moznosti
bezplatného odbéru elektroodpadu na nasi adrese, nebo nam sdélte kontaktni adresu kupujici-
ho, abychom ho mohli o této skute¢nosti informovat.

Adresa pro zasilani elektroodpadu:
TITAN-METALPLAST s.r.o.

Belgicka 4861
466 05 Jablonec nad Nisou
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